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Industrielle Bildverarbeitung macht automati-
sierte Prozesse besser beherrschbar und damit
sicherer. Ob Teilekontrolle in der Fertigung oder
Lageorientierung in der Montage, ob Fiihren
eines Roboters zum Be-/Entladen von Ladungs-
tragern oder die Anwesenheitskontrolle von
pharmazeutischen Produkten in Blisterpacks.
Auch Lesen von Data-Matrix-Codes in Mate-
rialfluss- und Logistikprozessen
oder Vergleichsmessungen von
Zulieferteilen in der Warenein-
gangs-Kontrolle - der zuverlas-
sige Einsatz von V60 in mehreren
tausend industriellen Anlagen und
die stdndige Weiterentwicklung
spricht fiir sich.
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VisionTools V60 ist eine leistungs-
starke und zuverlassige Bildanalysesoftware,
welche speziell fur den industriellen Automations-
prozess entwickelt wurde. Eingebunden in ein
Bildverarbeitungssystem, bestehend aus einem
Industriecomputer, Kameras und Beleuchtungen
werden Komplettldsungen samt Ablaufsteuerung
und Kommunikation zu Gbergeordneten Steuerun-
gen realisiert. Mit der Standardbildverarbeitungs-
software V60 kénnen einfache Aufgaben ebenso
geldst werden wie komplexe GroBprojekte mit

Anwendungen

Robotik - Lageerkennung 2D / 3D
Klebenahtkontrolle In-process / Post-process
Vollstandigkeits- u. Montagekontrolle
Formkontrolle - Oberflachenkontrolle

Lesen von Codes und Klarschrift
Typunterscheidung

BV-Anwendungen mit Kl-Unterstitzung

Systemvoraussetzungen

® Prozessor:

® Arbeitsspeicher:

® Festplattenspeicher:
® Betriebssystem:

® Schnittstelle:

4 GB
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Die leistungsstarke und zuverlassige Bildanalyse-
Software - entwickelt aus fast 40-jahriger Erfahrung
im industriellen Einsatz. Einfach fir alle Falle.

sehr vielen Kameras, 3D-Scannern bis hin zu robo-
tergeflhrten Inspektionen.

Flexibilitat / KI-Support

Eine Projektrealisierung erfolgt in V60 vollstandig
ohne Programmiersprache. Durch Parametrie-

ren und freies Kombinieren von praxiserprobten
Grundbausteinen aus einer umfangreichen
Bibliothek von eigenen 2D- und 3D-Aus-
wertemethoden und Objekten wird die
Ablaufsteuerung eines Projekts erzeugt.

Hierdurch bietet V60 eine maximale Flexibi-
litdt zur optimalen Gestaltung individueller
Lésungen fur anspruchsvolle Bildverar-
beitungsprojekte. V60 ist in Verbindung
mit den Kl Werkzeugen von VisionTools
bereits fiir Anwendungen und Auswertungen mit
Kl-Unterstiitzung geriistet.

Hardwareunterstitzung

Es werden zahlreiche gangige Kameramodelle und
Schnittstellen zu Ubergeordneten Maschinensteu-
erungen unterstutzt. Die Anbindung an individuelle
Maschinendatenerfassungssysteme flir Statistiken
und Datensicherungssysteme ist ebenfalls moglich.

Einsatzbereiche

Automobil- und Maschinenbau
Elektrogerateindustrie
Verpackungsindustrie
Lebensmittelindustrie
Pharmaindustrie
Kunststoffindustrie

Prozessor mit mind. 2 GHz (Gigahertz) oder schneller

40GB Festplattenspeicher fur Programminstallation und Datenaufzeichnung
Windows 10, Windows 10 loT Enterprise (nur 64 Bit)
USB-Anschluss oder SD/microSD/CompactFlash Kartenleser zum Anschluss

des mitgelieferten Schutzadapters (Dongle) zur Abfrage der V60-Lizenz



Projektbeispiele:

Positionsbestimmung
von Kolben

Uber die Auswertung von 3D-Kamera-Aufnahmen
bestimmt V60 die Position von gestapelten Kolben
auf Paletten. Die Positionskoordinaten jedes einzelnen
Kolben (X,Y,Z,rZ) werden von V60 an den Roboter zur
Entnahme Ubergeben.

Winkelbestimmung zum Matchen von Reifen

+1126°

Um Rundlauftoleranzen eines Reifens auszugleichen,
wird der Reifen auf der Felge um genau den Winkel
weitergezogen, bis die Abweichungen des Rundlaufs in
horizontaler und vertikaler Richtung ausgeglichen sind.

Aufgabe: Fur unterschiedliche Reifentypen und Fel-
gentypen/-gréBen mussen diverse Typmerkmale ein-
lernbar sein. Anhand von Farbpunkten und Matchmar-
ken auf dem Reifen soll der Winkel ermittelt werden,
um den der Reifen gematcht werden muss.

Kamerasystem: Mit einer 2D-Farbkamera werden flr
die Farben Rot, Griin und Blau Einzelbilder in verschie-
dene Bildspeicherseiten eingelesen.

Lésung: Durch Kombinieren der einzelnen Farbkanéle
lassen sich bestimmte Farben gezielt hervorheben oder
unterdriicken - optimale Voraussetzung flr eine pro-
zesssichere Erkennung der Felgen- und Reifenpunkte.
Einlernen von neuen Varianten ist, dank mentgesteuer-
ter Benutzerfuhrung — mit wenigen Mausklicks erledigt.

Inspektion von Klebstoff- und Dichtmittelauftrag

Kleb- und Dichtstoffe werden in zahlreichen industri-
ellen Anwendungsgebiete eingesetzt. Fehlerhafte Ver-
siegelungen und Dichtnéhte kdnnen Funktionalitét, Si-
cherheit oder den optischen Eindruck beeintréachtigen
und sind nach der Montage nicht mehr korrigierbar.

Bei der In-process bzw. In-Line Klebenahtkontrolle
wird unmittelbar am Applikationstool eine Sensoreinheit
montiert. Ein Roboter fUhrt das Applikationstool mit
Sensor Uber das jeweilige Werkstiick oder umgekehrt
(Werkstuck entlang der KlebedUse). In beiden Fallen
wird direkt wahrend der Kleberausbringung die Klebe-
raupe inspiziert.

Die Auswertung der Bilder und Kommunikation zu
Ubergeordneten Steuerungen erfolgt tber V60. Alle
Einstellungen kénnen Uber den intuitiv bedienbaren
Benutzerdialog vorgenommen werden.

Bilder und Prifergebnisse werden Ubersichtlich darge-
stellt, fehlerhafte Abschnitte in einer Bauteilibersicht
visualisiert. Per Klick auf einzelne Ergebnisse werden
die zugehdrigen Bilder des Klebebereichs angezeigt.




Schnittstellenvielfalt

V60 unterstitzt ein groBe Vielfalt an Schnittstellen zu Ubergeordneten Maschinensteuerungen
wie SPS (Profinet), OPC UA sowie viele géngige Robotersysteme (z.B. Kuka, Universal Robots)
bis hin zu Auswertung mit Hilfe kiinstlicher Intelligenz (REST-API).

e Profinet, Profibus, Interbus, ® ® 2,

Ethernet, EtherCat, Modbus PIRIO[F] I RN
e TCP/IP sowie UDP Client / Server % ?\\\\: -
e OPC-UA o
e |P S7 Link

e RFC 1006
e TwinCat ADS

® Parallele EA . .
e REST-API TwinCAT Halé\é%_FsiSI\L

VG0 - Programmeigenschaften

® Projektrealisierung ohne Programmiersprache durch interaktives Zusammenfiigen
von Objekten zur automatisierten Bildanalyse samt Ablaufsteuerung

® Breite Anwendungspalette: Von Kleinteilevermessung bis Motorkomplettkontrolle, mit Aufnahmen
von stationaren Kameras, von robotergestiitzen 3D-Scans oder Auswertungen mit KI-Unterstiitzung

® \erwendbar mit gangigen 2D- und 3D-Kamerasystemen (GigE / Ethernet) sowie Warmebildkameras
® Machtige und robuste 2D- und 3D-Bildanalysewerkzeuge

® GroBe Funktionsvielfalt mit umfangreicher Objektbibliothek

e Ubersichtliche, modulare Aufgliederung des Gesamtprojektes

® Benutzerverwaltung mit Passwortschutz und verschiedenen Benutzerebenen

® Darstellung von bis zu 999 Bildspeicherseiten

e Erstellung und Verwaltung von Bildersammlungen nach beliebigen Kriterien

e Umfangreiche Anwendungsvisualisierung mit Overlaygrafiken, Texten, Diagrammen, Tabellen

® Menis und Eingabemasken konnen benutzerdefiniert und projektspezifisch zum Dialog
mit dem Endbenutzer gestaltet werden

e Schnittstellen- und Variablenmonitor
® Plugin-Schnittstelle z.B. Usermanagement mit Euchner-Key
e Umfangreiche Online-Hilfe zur Objektverwendung sowie ein Grundlagen-Tutorial zur Projekterstellung

e Sprachen: Deutsch und Englisch, durch Bibliothek um beliebig viele Sprachen erweiterbar
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VisionTools Bildanalyse Systeme GmbH - Heinrich-Hertz-Str. 7 - 68753 Waghausel - Deutschland
www.vision-tools.com - info@vision-tools.com - Tel. +49 72 54-93 51-0

Technische Anderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewéhr.
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